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Solid Edge hasznalata hagyomanyos
és szinkronmodellezési modban
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A Siemens PLM Software szinkronmodellezési technolégidja révén lehetévé
valik a modelltérténet alapu tervezés precizitdsanak 6sszekapcsolasa a
kozvetlen modellezés kénnyU hasznalhatdsagaval. Ez a brosura attekintést ad
a hagyomanyos és szinkronmodellezési technoldgiaval készitett alkatrészek
vegyes haszndlataval kapcsolatban.
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Bevezetés

A CAD ipardg egyre jobb és jobb mddszereket kindl a terméktervezéshez. Sok alkalmazds igér
hatékonyabb tervezést, a felhaszndlonak mégis gyakran magdnak kell kitaldlnia, hogy mi

is lenne a legmegfelel6bb az uj lehetéségek bevezetésére. A CAD fejleszték dltalaban olyan
szoftvereket kindlnak, melyek a két alap technoldgia — a modelltérténet alapu vagy az explicit
modellezés — egyikére épiilnek. Csak néhdny fejleszté kindlja mindkét technoldgidt, de ezeket is
csak kiilénadllo rendszerekként.

Pedig egy uj mddszerrel lehetség nyilik a két megkézelitési mod legjobb funkcidinak
Osszekapcsoldsdra. A Siemens PLM Software szinkronmodellezési technoldgidja révén lehetévé
vdlik a modelltérténet alapu tervezés precizitdsanak 6sszehozdsdra a kézvetlen modellezés
kénny( haszndlhatdsdgadval; és ez most mind elérheté a Solid Edge-ben. A hagyomdnyos,
modelltérténet alapu modellezés pedig tovdbbra is elérheté marad. A kiilénbség az, hogy
mindkét technoldgia belekeriilt a Solid Edge-be — kiilén csomagokként, de tovdbbra is egyetlen
rendszert alkotva. Ez a kombindcid lehetévé teszi, hogy a meglévé ligyfelek megszakitds
nélkiil, a megszokott mdédon dolgozhassanak, és az uj funkciokat pedig kényelmes litemben
ismerhessék meg. Az uj felhaszndldk a hdtteriiktél és tervezési folyamataiktdl fliggéen
bdrmelyik technoldgidt haszndlhatjdk.

Jelen brosura el6szér dttekintést ad napjaink CAD technoldgidirdl, majd a Solid Edge ST2-

rél, elmagyardzva, hogy miképpen hozhatjdk ki a maximumot mind a meglévé, mind az uj
felhaszndlok a hagyomdnyos és a szinkronmodellezési technoldgidval készitett alkatrészek
ugyanazon 6sszedllitdsban térténd felhaszndldsdval. A brosurdban taldlhato informdciék mind
a régi Solid Edge felhaszndldk, mind a 2D-s vagy 3D-s hdttérrel rendelkezé uj vdsarldok szamdra
hasznosak lehetnek.



Valaszthatoé modellezési modszerek

Kétféle modellezési lehetdség

Egészen mostandig, a gépész tervezbknek valasztaniuk kellett a modelltorténet alapu és az explicit
modellezés kozil. Az elterjedtebb modelltorténet alapui modellezési rendszerek id6rendi sorrendben,
alaksajatossagok képében Grzik meg az egyes tervezési lépéseket. A mliveletek vagy alaksajatossagok
kozé tartoznak tobbek kozott a furatok, atmenetek és kivagasok. Ha mddositani kell valamit, akkor a
mérnoknek csak ki kell valasztania a kivant alaksajatossagot, és szerkesztenie kell annak definiciojat.
Ezutdn az 6sszes ez utan kovetkezé miivelet Ujraszamitddik. A megfelel eredmények elérése érdekében
az alaksajatossagokat koriltekint6en kell felépiteni, hogy ne omoljon 6ssze a modell struktura a
maddositas soran.

Ez a fajta alaksajatossag épitési folyamat szamos megkotéssel jar, behatdrolt a lehetséges mddositasok
tipusa, és sok esetben ahhoz vezet, hogy Ujra kell épiteni a modellt. Ez a mddszer lehet6vé teszi, hogy
a modelltorténet alapu rendszerek nagyban automatizaljak a tervezést. Ennek ellenére ahhoz, hogy a
modositds kiszdmithaté eredményt adjon, nagyfoku el6re tervezés sziikségeltetik.

A masik technoldgiai tipust explicit modellezésnek nevezziik. Itt csak a mivelet eredménye keriil
megdrzésre, a modellezés |épései nem. Ennek eredményeképpen a szerkesztések a 3D-s test

kdzvetlen mdodositasaval érheték el, mivel nincsenek alaksajatossagok, melyeket ki lehetne vélasztani

a moédositashoz. Az alaksajatossagok hidnya azonban problémadkat is okozhat. Példaul egy minta
elemszamdanak vmaddositasahoz le kell tordlni és Ujra létre kell hozni egyes mUveleteket. Mig ezek a
tipusu szerkesztések nehézkesek, az egyszer(ibb mddositdsok azonban nagyon gyorsan és rugalmasan
végrehajthatok. Az egyik CAD fejleszt6 cég az egyik, a masik pedig a masik modellezési rendszert ajanlja.

Néhany esetben pedig mindkét rendszert. A kihivast annak eldontése jelenti, hogy melyik rendszert
valasszuk, majd a bevezetés modjardl valé dontés, annak érdekében, hogy profitaljunk az adott
rendszer altal nyujtott el6nyokbél. Az 1. dbra a konkurens technoldgidkat mutatja be azok elényeivel

és hatranyaival egyitt. A Kivanalmak gorbe csucsa a két technoldgia el6nyeit egyesiti; ez képezi a Solid
Edge-ben taldlhaté szinkronmodellezési technoldgia alapjat. A Siemens PLM Software Uj technolégidja
egyedi mddon a két mddszer legjavat kindlja. A szinkronmodellezési technolégia nem modelltorténet
alapy, és nem is explicit rendszer. Hanem egy alakelem alapu, modelltérténet fliggetlen 3D-s CAD
technoldgia, mely egyesiti az explicit modellezés gyorsasagat és rugalmassagat a parametrikus tervezés
preciz szabalyozhatdsagaval. A kiilonbséget késébb bemutatjuk egy egyszer( példan keresztil.
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1. dabra: Szinkronmodellezési technolégia



Elonyok egyesitése a két modellezési technoldgiabdl

A legtdbb CAD fejlesztd felismeri az egyes modellezési rendszerek pozitiv jellemzGit, és megprdébal annak
megfeleld funkcidkat kindlni a sajat technoldgiaja hatarain beldl.

A legjelent6sebb funkcid, melyet a modelltorténet alapu rendszerek kinaltak, a kozvetlen modositas
(bar ez a funkcié nem érhet6 el sziilkségszerlien az 6sszes hagyomanyos CAD fejleszt6 kindlataban). Ez
a szerkeszt6 modszer lehet6vé teszi, hogy a felhasznalé kdzvetlenil médosithassa a testet vagy B-REP-
et; ezt a |épést a rendszer egy Ujabb miveletként tarolja el. Bar ez a mddszer nagyobb rugalmassagot
kinal, a szerkesztési folyamat néha lassabb és 6sszetettebb lesz, mivel a mddositasok két helyrél is
elvégezhetbk: az eredeti és a kozvetlen mddositas [épésbdl.

Tovabb3, a kdzvetlen mddositas nem old meg minden problémat. Nézze meg a 2. abrat. Figyelje meg,
hogy csak a kivalasztott felliletek mozognak. Amig ez teljesen megfelel6en mikodik a bal oldali esetben,
addig a jobb oldalon lathaté modell szétesik. Ez a rossz eredmény azért jon létre, mert a kdzvetlen
modositas nem az egész modellt vizsgalja, és nem torekszik a mérnoki szandék megtartasara. Csak
azokat a fellileteket mozgatja, amelyek ki vannak vélasztva, és csak a szomszédos oldalakat tudja
meghosszabbitani.

Madsrészrél viszont az explicit modellezésen alapuld rendszereknél erGsen érezhet6 a parametrikussag
hidanya. A legjobb megoldasok kindlnak ugyan néhany méret modositasi szabalyozot, de tovabbra
sincsenek maradanddva tehet6 méretek, valamint nem léteznek alakelemek, nem mddosithatdk utdlag
egy egységként a mintdk, furatok, és mas el6redefinidlt geometridk. A legtobb esetben a bevett eljaras
ezek letorlése, majd Ujra létrehozasa.

A legismertebb CAD vallalatok kozil csak néhany kinalja mindkét fajta technoldgiat, de akkor is csak
teljesen kilonallé csomagként. Bar a CAD rendszerek csak az egyik fajta technoldgiai magra éplilnek
(modelltorténet alapu vagy explicit), néhanyan mégis megkisérelnek olyan termékeket kinalni, melyek
hasznalatakor olyan érzésiink van, mintha a masik fajta technoldgiat is hasznalnank. A végeredmény még
mindig az, hogy el kell dénteniink, hogy melyik rendszert hasznaljuk, mivel konnyedén még mindig nem
dolgozhatunk mindkét megoldassal egyszerre.

2. Abra: A kézvetlen modellezés korldtai *

! Néhany modelltérténet alapu rendszer kindl kézvetlen médositasi funkcidkat: olyan, a modelltérténeti
fastrukturaban megjelené miveleteket, melyekkel kozvetlenil a geometriat médosithatja. A kozvetlen
modositas csak azokat a feliileteket mozgatja, melyek ki vannak jelélve, amint az a bal oldali dbran
lathatd — ebben az esetben jé eredményt is adva. De masmilyen modelleknél hibas megoldasok
szlilethetnek. Példaul a jobb oldali képen [évé ki nem valasztott érint6leges fellileteknek is médosulniuk
kéne ahhoz, hogy megmaradjon a tervez6 szandéka.



A Solid EdgeST2 egy egyedi megoldast kinal a két technika el6nyeit 6tvozve: a szinkronmodellezési
technoldgia és a hagyomanyos modellezés kombinalasaval. A 3. abra azt mutatja, hogy az Solid Edge
ST2 hogyan kezeli a 2. abran megismert modell médositast. A mérnok egyszer(ien csak kivalasztja az
elsGdleges elemet (a rogzit6 furatot), a hozza tartozo kiilsé feliilet koncentrikussaga, valamint az azzal
szomszédos feliiletek érint6legessége pedig megmarad — kényszerekkel vagy kényszerek nélkil egyarant.

A szinkronmodellezési technolégia megkiméli a felhasznalét attdl a tehertdl, hogy ugy kelljen
el6zetesen megterveznie a modelleket, hogy az majd egy esetleges jovébeni mddositasnal is megallja
a helyét. Ez hatartalan rugalmassagot és hatékonysagot nyujt régi modelleknek az (j sziikségletekhez
torténd atalakitasakor — valamint azaltal is segiti az adatok Ujrafelhasznaldsat, hogy lehet6vé teszi az
importalt alkatrészek és lemezalkatrészek szerkesztését. A felhasznaldk elényét élvezhetik annak, hogy
a hagyomanyos, modelltorténet alapu CAD-del torténé munka is tamogatott, igy a meglévé tervek

és folyamatok megtarthatok egészen addig, mig az attérés meg nem torténik. Azaltal, hogy mindkét
technoldgiat tdmogatja, a Solid Edge bdviti a lehetdségeket, és noveli az dltalanos teljesitményt.

A kovetkez6 alfejezetekben errdl olvashat részletesebben.

3. dbra: A kézvetlen modositds hdatranyainak legyézése *

Egyetlen alkalmazas mindkét modellezési technolégiaval

Kezdjuk az alapoknal. A Solid Edge egy olyan CAD rendszert kindl, mely mindkét alap technoldgiat, a
szinkronmodellezési és a hagyomanyos technoldgiat is magaban foglalja. A felhasznaldi fellilet mindkét
kérnyezetben egyforma, csak az egyes parancsok implementacidjaban kiilonbozik. A kezel6feliilet a
Microsoft Fluent alapjan keriilt kifejlesztésre, melyre a Microsoft Office 2007 is épiil. A hagyomanyos

és szinkronmodellezési technoldgiaval késziilt szerelés, alkatrész, illetve lemezalkatrész modellek
kiterjesztései paronként megegyeznek; a fajlok megnyitasakor a rendszer tudja, hogy melyik kornyezetet
(hagyomanyos vagy szinkron) kell betoltenie. A hagyomanyos és szinkronmodellezési kérnyezet
kezel6fellilete — apro eltérésektdl eltekintve — nagyon hasonldan néz ki és m(ikodik. A teljesitmény, a
rugalmassag és a haszndlhatdsag teriiletén valnak nyilvanvaldva a kiilonbségek.

2 Ha a 3. dbra példajat tekintjiik, lathatjuk, hogy a Solid Edge ST2-ben a felhasznaldnak elég csak a f§
elemet megfogni és meghuzni, és automatikusan a tervezé szandéka szerint térténik a maédositas.
Figyelje meg, hogy a szomszédos feliiletek megd&inek és megnyulnak az érint6legesség megbrzése
érdekében. Ezek a felliletek ugyan nem voltak kivalasztva, de automatikusan moédositasra keriltek.
Egy opcidval meg is szlintethetd az érint6legesség, ha sziikséges lenne.



A 4. abran a Microsoft Word (Office 2007) és a Solid Edge (szinkronmodellezési és hagyomanyos
kornyezete) lathato. Bar az alkalmazasok természetiiknél fogva kiilonboz6ek, a meni navigécio és az
altalanos strukturajuk ugyanolyan.
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4. dbra: Solid Edge ST2 és a Microsoft Word ésszehasonlitdsa *

A hasonldsagok segitik a tapasztalt Solid Edge felhasznaldkat, mivel kdnnyebben sajatithatjak el a
szinkronmodellezési technoldgiat, ha mar egyszer megértették a Fluent kezel6fellletet. De az Uj
felhasznaldk is gyorsabban boldogulhatnak a Solid Edge programmal, mivel annak kezel6felilete az
Office 2007-re hasonlit, melyet a felhasznaldk nagy része mar sikeresen megismert és megértett.

Barmelyik technolégiat hasznalhatja

A felhasznaléi fellilet hasonldsdga miatt a mérnékok mind a hagyomanyos, mind pedig a
szinkronmodellezési kdrnyezetben otthonosan mozoghatnak. Szamos tervezési metédus tamogat
kiilonb6z6 modell tipusokat, tervezési folyamatokat, vagy vallalati munkafolyamatokat. A meglévé
felhasznaldk konnyedén dolgozhatnak a hagyomanyos modban, és térhetnek at a szinkronmodellezésre,
amikor az szlikséges lesz.

Szamos opcid all a felhasznaldk rendelkezésére, melyek segitik az implementacids idé csékkentését, és
felgyorsitjak az attérést. A hagyomdnyos alkatrészek és szerelések |étrehozasanak és szerkesztésének
maodja semmit sem valtozott, igy a meglévé felhasznaldk a telepitést kovetéen egybdl hasznalhatnak
mindent a megszokott médon. A felhasznalok megszakitas nélkiil dolgozhatnak tovabb a hagyomanyos
maodban, és Uj alkatrészeket és szereléseket hozhatnak létre barmelyik modellezési médban. A
hagyomanyos dokumentumok szinkronmodellezésivé torténd atkonvertalasara is lehetGség van, a
gyorsabb és rugalmasabb mddosithatdsaghdl szarmazo elényok kihasznaldsa érdekében, de ez teljes

mértékben opcionalis.

3 A felsé dbran a Microsoft Wordben taldlhaté meniiszalagot lathatjuk; a k6zépsé a Solid Edge ST2
szinkronmodellezési kdrnyezetének paneljeit mutatja, az alsén pedig a Solid Edge hagyomanyos
kornyezete lathaté. Mindharom a Fluent stilust veszi alapul. Figyelje meg a hasonlésagokat.



Végre a hagyomanyos és szinkronmodellezési alkatrészek vegyesen is hasznalhatdk szerelésekben az
altalanos tervezési gyakorlat optimalizalasa érdekében.

A két technoldgia vegyes hasznalata

Mind az Uj, mind a meglévé felhasznalok létrehozhatnak szinkronmodellezési és hagyomanyos
alkatrészeket vagy szereléseket, és hozzdadhatjak azokat mar meglévd szinkron vagy hagyomanyos
szerelésekhez. Nincsenek megkotések arra vonatkozdan, hogy hogyan épithet fel szereléseket a két
technoldgidban készilt alkatrészekbdl, illetve szerelésekbdl. A szerelések lehetnek ,fentrél lefelé”
tipusuak, ahol az alkatrészek a mar meglévé alkatrészek geometridinak felhasznalasaval, és segitségiil
hivasaval keriilnek megtervezésre, vagy , lentrél felfelé” tipusuak, ahol az alkatrészek a szerelésen

kivll kertlnek lemodellezésre, és késGbb keriilnek hozzdadasra a szereléshez. Fliggetlenil attél, hogy
az alkatrészek egybdl szinkronmodellezéssel késziiltek, vagy esetleg hagyomanyos madbal lettek
atkonvertalva, vagy eleve hagyomanyos technoldgiaval késziltek, az 6sszes tipusu alkatrész vegyesen
hasznalhaté ugyanabban a fels6bb szint(i szerelésben. Az 5. dbran egy szerelés blokk diagramija lathato,
melyben vegyesen talalhatok hagyomanyos és szinkronmodellezési tipusi dokumentumok. Solid Edge-
ben megnyitva egy ilyen szerelést, a 6. dbranak megfelelGen latnank azt. Figyelje meg, hogy a kétféle
technoldgiabdl szarmazé alkatrészek megjelenése mennyire egységes az alkatrész listaban (melyet
Modelltorténetnek neveziink).
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5. dbra: Vegyesen, hagyomdnyos és szinkronmodellezési dokumentumokbdl felépiilé szerelés *
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* Ez az dbra azt mutatja, hogy egy Solid Edge szerelés mindkét tipusu alkatrész és alszerelés
dokumentumbdl felépiilhet. Ez a legfels6 szerelés ugyan hagyomanyos modellezéssel késziilt, de egy
szinkronmodellezési szerelést épplgy hasznalhattunk volna.
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6. dbra: Solid Edge szerelés *

Amikor alkatrészeket vagy alszereléseket mddosit egy szerelés modellezése

soran, akkor egyszer(ien csak meg kell nyitnia az alkatrészt, és a szoftver
automatikusan betolti a megfelel6 modellezési kérnyezetet. Ez nagyon kényelmes
a hagyomanyos szerelésekkel dolgozé meglévs felhasznaldk szamara, mivel ez
nem tér el a megszokott munkamaddszertél. A legtobb felhasznal6 szamara ismert
a munkafolyamat: duplan kattintunk egy komponense, és az megnyilik a modellezd
kornyezetben.

Az, hogy képesek vagyunk a kétféle technoldgiabdl szarmazé dokumentumok
vegyitésére, lehetGvé teszi a felhasznaldk szamara, hogy folytassak a mar ismert
maodszerekkel torténé munkat a meglévé projektjeiken, és hogy komponenseket
konvertaljanak at szinkronmodellezésivé, ha sziilkséges. Szamos esetben célszerl a
mar meglévé hagyomanyos alkatrészeket és szereléseket Ugy hagyni, és csak az Uj
komponensek szinkron technoldgiaval torténd lemodellezését mérlegelni.

Alkatrészek konvertalasa

Szamos esetben van értelme meglévé hagyomanyos alkatrészeinket atkonvertalnunk
szinkronmodellezésivé. A Solid Edge-ben talalhatd egy hasznos eszkodz, mely
atkonvertalja a hagyomanyos alkatrészt és az azt felépits alakelemeket annak
szinkronmodellezési megfelel6jévé. Példaul a modelltorténet (alaksajatossagok
fastrukturaja) alakelem gy(ljteménnyé alakul (mely sorba rendezhetd), mas
alaksajatossagok pedig adott megfeleljikké alakulnak at. Hasonldan, a furatok
furatok maradnak, de az alaksajatossagok vazlataibol nyert 2D-s méretek 3D-s,
kozvetlenil a modellhez kapcsolddd, szerkeszthet6 méretekké valtoznak. Azokban

az esetekben, ahol a komponenseket atkonvertaljuk szinkronmodellezési médba, az
alkatrészhez kapcsolddé asszociativ csatolasok megmaradnak. A szerelési kényszerek
és a 2D-s vazlatokra alkalmazott méretek is megmaradnak.

A dokumentumok fajlkiterjesztései megmaradnak a konvertalds utan is, igy a PDM
rendszerek csatoldsai sem sériilnek.

A konvertdlas utan egy modellt megnyitva nem lesz lathaté semmi valtozas, csak a
modositas lesz sokkal gyorsabb. A 7. abran lathatd az alakelemek listaja a konvertalas
el6tt és utan. Figyelje meg, hogy szinkron médban az alakelemek listaja név szerint

is rendezhetd, lehetévé téve, hogy a felhasznaldnak megfelel6en legyenek az adatok
rendezve.

® Ez egy szinkronmodellezési szerelés, melynek szereléstdrténetében mind
hagyomanyos, mind szinkronmodellezési komponensek megtaldlhatdk. Ha
maodositani szeretnénk egy alkatrészt, akkor csak egyszer(ien duplan kattintunk rajta,
és a komponens mdris betoltédik a megfelel6 modellezési kbrnyezetben.
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7. dbra:

Alakelem listak
osszehasonlitdsa
konvertdlds elétt és utdn ©

® Figyelje meg, a hagyomanyos
alkatrész alaksajatossag listajat
(fels6 abra), és azt, hogy az
ugyanolyan marad a konvertalas
utan is. Az (j alakelem lista név
szerint atrendezhet6.



A Solid Edge ST2 bevezetése

A szinkronmodellezési technolégia bevezetését szabalyozando, lehet&ség van a sablon dokumentumok
(hagyomanyos és szinkronmodellezési) elrejtésére. Meglévé felhasznalok gépére feltelepitve, mind

a hagyomanyos, mind a szinkronmodellezési sablonok lathatdak lesznek, de az Gj felhasznaldk csak

a szinkronmodellezési sablonokat |atjak. Ez az Uj mddszer elterjesztése miatt tértént igy, de kdnnyen
visszaallithato, hogy mindkét tipusu sablon latszédjon: valassza a Solid Edge gomb alél a Solid Edge
Bedllitasok opcidt.

A kovetkez6 kérdés, amirél beszélni kell, az a szinkronmodellezési technoldgia bevezetésének
madja. Mint minden Uj termék és verzié bevezetése esetében a legtobb vallalat bevezetési tervet
készit a zokken6mentesebb attérés érdekében. Ezek a tervek teljesen eltérGek lehetnek az egyes
cégeknél. A kévetkez6kben arrdl olvashat, hogy milyen tipusu feladatokhoz jobb a hagyomanyos, a
szinkronmodellezési, vagy mindkét technoldgia hasznalata.

A megfelel6 modellezési technoldégia kivalasztasa

Annak eldéntésekor, hogy melyik modellezési mddszert fogjak hasznalni, segithet, hogy a tervezési
komponensek hol lesznek hasznalva. A gyartésori gépek példaul inkabb prizmatikus alkatrészekbdl
épilnek fel, mig a fogyasztasi cikkek inkabb formatervezett fellletekkel rendelkeznek. Sok fogyasztasi
cikk — példaul a haztartasi kisgépek tipikusan ilyenek — formatervezett burkolattal rendelkezik, belil
viszont prizmatikus alkatrészekbdl épil fel. A Solid Edge hagyomdanyos mdédja kivaldan alkalmas a tartés
fogyasztasi cikkek esztétikus, formatervezett alkatrészeinek lemodellezésére.

Ezzel szemben a szinkronmodellezési eszkdzok az altalanos géptervezék szamdra nyujtanak szignifikans
elényoket; jelenleg sokkal kevésbé alkalmasak a formatervezett termékek tervezésére. A 8. dbran egy
grafikon lathato a technoldgidk optimalis hasznalatardl, és hogy mikor melyiket érdemes hasznalni.

A legtdbb esetben a legfels6bb szint(i szerelés hagyomanyos vagy szinkronmodellezési lehet, mig az
alkatrészek vagy alszerelések vegyesen, egyik és masik technolégidval készitettek is lehetnek. A kék rész
jelzi a szinkronmodellezési, mig a zold a hagyomanyos technoldgiaval készitett alkatrészeket. Ahogy egy
alkatrész egyre bonyolultabb lesz, gy nének a felhasznalt technoldgidk is.

Minél inkdbb formatervezett egy alkatrész, anndl tobb hagyomanyos modellezési mddszer hasznalatéra
van sziikség. Az altalanos gépipari alkatrészek viszont megkovetelik, hogy kdnnyen lehessen létrehozni
és modositani azokat. Nehéz pontosan megmondani, hogy mikor melyik technoldgiat hasznaljuk, de
ami biztos, hogy a hagyomdnyos technoldgiat minden esetben hasznalhatjuk, és a vegyes hasznalat
kovetkeztében a felhasznaldk a szinkronmodellezési technoldgiat a tervezési sziikségleteinek megfelel§
mértékben vezethetik be.
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8. dbra: Mikor haszndljuk a hagyomdnyos, illetve a szinkronmodellezési technolégidat ’

Az 0j technolodgia bevezetése

Vialtas a Microsoft Office 2007-es kezel6feliiletre. Az Uj felhaszndldk szamdra nem jelent nagy kihivast
megtanulni kezelni az Uj fellletet. A mar tapasztalt felhasznalok szamara ez egy valtas a korabbi
verzioknal megszokott kezelGfeliilethez képest, igy kezdetben nehéz lehet az atszokas. Az Uj fellilet
segiti a hatékonyabb munkavégzést. Mint korabban jeleztiik, az uj felhasznaldi fellilet a Microsoft Fluent
stiluson alapul, melyet az Office 2007 is hasznal, igy lehet, hogy érdemesebb elGszor az Office 2007-et
feltelepiteni, ha még nem tette volna meg.

Frissitse Solid Edge-ét a legujabb verzidra. Akar tervezi, hogy hamarosan attér a szinkronmodellezési
technoldgiara, akar nem, mindenképpen megéri attérni a Solid Edge legujabb verzidjara. A hagyomanyos
modellezési kdrnyezetet tovabbra is fejlesztik, uj funkcidkkal béviil, az Gj Fluent kezel6felllet pedig
hatékonyabba teszi a munkavégzést. Mivel a kezel6feliilet alapjai mindkét modellezési modnal
megegyeznek, igy ha kés6bb attér a szinkronmodellezéshez, az sokkal konnyebben fog menni, ha mar
egyszer elsajatitotta az Uj kezel6feliilet hasznalatat.

A Solid Edge-et mar régen hasznalé mérndkok szamara célszer(, ha az eddigi és futd projektjeiken
tovabbra is hagyomanyos maddban dolgoznak, az Uj alkatrészek létrehozasakor viszont érdemes
meggondolni, hogy hasznos-e a szinkronmodellezési médot hasznalni a tervezéskor, majd vegyes
modban beépiteni azokat az 6sszeallitasba. Az Uj felhasznaldk az Uj projektjeiket elkezdhetik
hagyomanyos vagy szinkronmodellezési mddban is, az alkatrész tipusatdl fliggden, illetve a CAD-es
hatteriknek megfelelGen.

7 A cégek altalanos iranyelveket kdvethetnek annak eldéntésekor, hogy hagyomanyos vagy
szinkronmodellezési technoldgiat hasznaljanak-e. A dontésnél elsGsorban azt kell figyelembe venni, hogy
az alkatrész altalanos gépalkatrész vagy tartds fogyasztasi cikk-e.



A szinkronmodellezés konnyebb megtanuldsa és megértése érdekében szamos beépitett oktatdlecke
érhet6 el, melyeken végighaladva elsajatithato az alkatrészek, lemezalkatrészek és szerelések
modellezése.

Ezek az oktatdleckék nem altaldnos sugd fajlok, hanem |épésrél [épésre végigvezetik a modellezés
folyamatan a felhaszndlét. A szinkronmodellezés nagyban kilonbozik a hagyomanyos modszerektél,
mivel a felhasznald koézvetleniil a modell geometriat médosithatja. Ha a kovetkez6 alapvetd fogalmakat
mar megértettiik, akkor a szinkronmodellezés t6bbi része mar magatdl fog jonni.

¢ Kormanykerék: Ezzel a grafikus fogdval mozgathatunk és forgathatunk el fellileteket, valamint 2D-s
régiokbdl a kormanykerék segitségével hozhatunk létre 3D-s alakelemeket. Egy feliilet vagy egy régid
kivalasztasa utdn megjelenik a kormanykerék. Erdemes minél jobban megérteni a kormanykerék
mUkodését, mivel ez képezi a 2D-s és 3D-s geometridk elsédleges manipulacios eszkozét.

eGeometriai szabalyok: Valdszinlleg a hagyomanyostdl legnagyobb mértékben eltérd koncepciot a
Geometriai szabalyok funkcié jelenti a mar meglévé felhasznaldk szdmara. A Geometriai szabalyok
automatikusan megtalaljak és kovetik az ,erds” geometriai kényszereket a mozgatds soran, még akkor
is, ha nem is szerepelnek kényszerek. Erdemes elGszor néhéany egyszer(i példan keresztiil megérteni a
szamos opcid mikodését.

* 3D-s vezet6 méretek: Egy masik Uj fajta koncepcid az, hogy a tervezési méretek kozvetlenil a kész
geometridra is alkalmazhatdk, szemben az alaksajatossag méretekkel, melyek csak bizonyos idében,
adott |épés részeként lehettek alkalmazva. A 3D-s vezet6 méretek hatékonysagat mar jol ismerjik, de az,
hogy mostantdl egy mar kordbban Iétrehozott geometria mddositasara is lehetGséglink van a méretek
révén, az egy merGben Uj koncepcid.

A beszallitéi adatokat egybdl szinkronmodellezési médban célszeri kezelni. Miutdn a fentieket
elsajatitottak a felhaszndldk, nekilathatnak a valédi munkanak. A legegyszer(bb, ha beszallitéi (mas
CAD rendszerbdl szarmazo) alkatrészekkel kezdiink. A legtobb 3D-ben dolgozé mérndk nem képes a
beszallitoktol kapott alkatrészek modositasara, viszont sziiksége lenne erre, igy ezen a szinten azonnali
értéket teremthetilink az Uj technoldgia segitségével.

Ezek az alkatrészek beszerelhet6k egy hagyomdnyos 6sszeallitdsba a szokasos szerelési kényszerek
segitségével, és rajz is automatikusan készithet6 beldlik. Ha pedig médositanunk kéne egy beszallitoi
alkatrészen, egyszerlen csak nyissuk meg azt szerkesztésre, és mozgassuk a megfelel6 geometriat a
kormanykerékkel, vagy helyezziink el 3D-s méreteket, és atirasukkal médositsuk a modellt. Kézben a
Geometriai szabalyok gondoskodnak arrdl, hogy a modell a megfelel6 médon valtozzon.

Az Uj felhasznaldk szinkronmodellezési vagy hagyomdanyos mddban is elkezdhetnek dolgozni, és
vegyesen hasznalhatjak mindkét technoldgiat, sziikség szerint. A modelltorténet alapu rendszerbdl jové
felhasznaldk természetesen inkdbb modelltorténet alapon dolgoznanak, de az Uj felhasznaldk, akik a
2D vilagabdl jottek, szivesebben kezdik a tervezést egybdl a szinkronmodellezési médban, dtugorva a
modelltérténet alapu tervezés hosszasabb tanuldsi folyamatat.



Szinkronmodellezési technoldgia alkatrész lIétrehozashoz és szerkesztéshez. A kdvetkezd altaldnos
iranyelvek hasznosak lehetnek alkatrészek moédositasakor és létrehozasakor.

* A 75/25 szabaly. Amikor a tervezéshez ériink, és el szeretnénk donteni, hogy melyik technoldgiabdl
mennyit hasznaljunk, a 8. dbrdn lathaté diagram segithet; azt mutatja, hogy melyik esetben mit valass-
zunk. Ha a komponensek tébbsége (75% vagy tobb) lemodellezhet6 és szerkeszthet6 szinkronmodellezé-
si modban, akkor hasznalja ezt a technoldgiat, a hagyomanyosat pedig a tobbi alkatrész esetében. Az
altalanos géptervezés tipikus példaja ennek a kategdrianak. Néhany tartds fogyasztasi cikk is ide keriilhet,
ha csak a termék kiils6 boritasa formatervezett (kevesebb, mint az alkatrészek 25%-a), a belsé részek
pedig dltalanos gépalkatrészek. Ezeknél a legfelsd szintl szerelés és az alkatrészek nagyobb része szinkro-
nmodellezési lehet. A beszallitoktdl kapott adatokat minden esetben szinkron médban érdemes megnyit-
ni. Még akkor is, ha nem varhatdk valtoztatasok, mindig lehetnek kivételek, és eseti mddositasok. Ennek
a kategorianak a legf6bb el6nye a vegyes mdd haszndlataban rejlik.

* A 25/75 szabaly. Ha viszont az alkatrészek nagy tobbsége formatervezett, akkor ezeket hagyomanyos
moddban modellezziik le, és csak a néhdny maradék alkatrésznél hasznaljuk a szinkronmodellezési tech-
noldgiat. Itt a legfelsGbb szerelés lehet hagyomanyos vagy szinkronmodellezési is. A beszallitéi adatokat
ebben az esetben is szinkron mdédban hasznaljuk, hiszen igy sokkal konnyebben végrehajthatok az es-
etleges modositasok. A vegyes hasznalat ebben az esetben is gordiilékennyé teszi a tervezést.

* Az 50/50 szabaly. Végiil, ha az alkatrészek nagyjabdl felénél lenne érdemes a szinkronmodellezést
hasznalni, érdemes mérlegelni a szinkron mddot, de teljesen elfogadhato az is, ha a hagyomanyos méd-
ban torténd munkat valasztjak. Ez leginkabb a felhaszndlé személyén mulik, a 2D-rél attéré tervezéknek
érdemesebb egybdl szinkronmodellezéssel dolgozniuk, és a hagyomanyos technoldgiat csak ott alka-
Imazniuk, ahol szlikséges. A 9. dbra egy szerelés altalanos felépitését mutatja az elsédleges modellezési
maod alapjan, ahol az alkatrész tipusa alapjan dél el a modellezési technoldgia. A vegyes mdd a két tech-
nolégiat egyetlen szerelési dokumentumban egyesiti.

Modellezési technoldgia kivalasztasa
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9. dbra: Modellezési technolégia kivdlasztdsa a komponens haszndlat alapjan ©

8 A szerelésben taldlhaté komponens fajtak aranyanak megbecsiilése segit kivalasztani, hogy melyik
modellezési technologiat érdemes hasznalni. Mindegyik esetben a legfelsGbb szerelés egyarant lehet
hagyomanyos és szinkronmodellezési is.



Tovabbi olvasnivalok a témaban az Interneten:

¢ Aberdeen Group: Best practices in moving from 2D to 3D white paper:
http://global.siemensplmevents.com/forms/Aberdeen-2Dto3DMadeSimple

¢ Solid Edge with Synchronous Technology:
http://www.plm.automation.siemens.com/en_us/Images/Technicom_SolidEdge_ST_
WhitePaper_tcm53-61387.pdf

¢ Solid Edge with Synchronous Technology 2:
http://www.plm.automation.siemens.com/en_us/Images/16707_tcm53-81527.pdf

¢ Get started by watching some tips and tricks from the experts:
www.plm.automation.siemens.com/en_us/products/velocity/solidedge/demos.shtml

Osszefoglalas

Régebben a felhasznaldknak dontenilik kellett az egyik technoldgia mellett, és kizardlag azt tudtak
hasznalni. A Solid Edge a szinkronmodellezési technoldgiaval szamos opcidt kinal a tervez6cégek
szamara, hogy hogyan hasznalhatjak ki a napjaink legjobb modellezési rendszerei altal nyujtott
elényoket. A Solid Edge azaltal, hogy lehet6vé teszi a vegyes mddban torténd munkat, a régi felhasznalok
megszakitds nélkil dolgozhatnak tovabb, és a szamukra legmegfelel6bb id6ben térhetnek at a szink-
ronmodellezési technoldgia hasznalatdra. Az Uj felhasznaldok pedig egybdl a szinkronmodellezési tech-
noldgiaval kezdhetik a munkat, a hagyomanyos mddszereket pedig csak a sziikséges esetekben kell
alkalmazniuk. A vegyes hasznalat révén — ahol a két technoldgiaval készitett dokumentumok egy azon
osszeallitason belil vegyithet6k — a szinkronmodellezési technolégidbdl minden felhasznalé profitalhat.



